
従来品 Lタイプ
A12：全長 170mm
A33：全長 180mm

■XEBECブラシ内径・交差穴用の特長
セラミック砥石を線材にした「XEBEC ブラシ」を用い、線材先端に
高い研削力があります。
回転による遠心力で円筒内の交差穴微細バリを除去します。
根元厚み0.1mm以下の機械加工後の微細バリを精度よく確実に除去します。
円筒内の内面研磨やスケール除去にもお使いいただくことができます。

（上記以上の深穴に関してはお問い合わせください。）　　
●ブラシ側面に研削力はありません。●8000min-1以上回転可能な装置でご使用ください。 
●最高回転数を超えての使用及び円筒外（ワーク外）での使用はブラシが折損する場合があります。
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深穴ロングシャンク
A12：全長 400mm
A33：全長 410mm

400ｍｍ 以上 の深穴対応！！

NEW

XEBECブラシ 内径・交差穴用
深穴ロングシャンク

ガ ン ド リ ル や 鋳 物 の 深 穴 な ど 、
今 ま で 自 動 化 を あ き ら め てい た 交 差 穴 バ リ に ！

☞ ご要望のお客様は、裏面のヒアリングシートをご記入の上、ジーベック営業部までお気軽にご相談ください。

対象穴径
φ5～20ｍｍ

Step① Step② Step③ Step④
ブラシの回転を
止めた状態で

交差穴まで挿入します

ブラシを
押しながら
加工します

交差穴を通り過ぎた
ところで、ブラシを
回転させます

ブラシを引きながら
加工します

ブラシの回転を
停止します

ブラシの回転を
止めた状態で抜きます

挿入前
※正逆回転で加工するとバリ取り効果が上がり、より均一なエッジ品質が得られます。


